MEDELTIDA BYGGNADSSPIK

En undersokning av spikmaterialet fran S6dra Rada gamla kyrka
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Inledning

Min bakgrund som smed har sina rotter i en manghundraarig smidestradition i en bygd dar for 200 ar
sedan nastan alla var involverade i smideshantverket pa ett eller annat vis, sdsom jarnframstéallning och
produktion av liar, yxor och allehanda smide for avsalu. Sparen av denna hantering finns overallt i
markerna och har fangslat mitt intresse sedan ungdomen. Jag fick de férsta grunderna i smide som 14
aring av smidesmastaren Pal Gunnar Larsson f. 1911, som hade hantverket i tradition fran sin far och
farfar. Jag hade formanen att mota nagra av de aldre traditionsbérarna i Lima sdsom Réhammars Arne
Eriksson, f.1916 som hade hantverket i tradition fran sin far som i sin tur hade det fran sin farfar som var
fodd pa 1830-talet.

Efter en 4 arig utbildning i konstmidesyrket vid Stenebyskolan med gesallbrev 1991 har jag drivit egen
smedja i Lima. Parallellt med det dagliga arbetet med bestéllningsarbeten och smide fér det nutida
behovet har jag odlat intresset och kunskaperna om det gamla smidet och hur man smidde fore

industrialismen.

Nér jag fick fragan om att gora ett gasthantverkarprojekt om spikarna fran Sodra Radas gamla kyrka sa var
det precis i mitt intresseomrade fér det gamla smidet.

Da rekonstruktionen av Sodra Rada gamla kyrka nu kommit till den fasen dar det &r ett stort behov av spik
var det nddvandigt med en undersdkning omkring medeltida spik.

Nagra tidigare forsok att rekonstruera spikar for spantackning av sakristian visade att det inte var helt
sjdlvklart hur spiken skulle se ut eller fungera. Man gjorde bade forsok att ateranvanda originalspik men
dven nytillverkad spik efter gamla férlagor. Forsta fragan var ju vilken spik som skulle kopieras och sedan
hur smeden tolkar det original som valts ut for kopiering. All rekonstruktion innebar att jag som
hantverkare gér en tolkning av det jag ser utifran vad jag vet. Om originalspikarna, eller vilka féremal det
ma vara, sinsemellan féreter vissa olikheter sa ar det viktigt att veta inom vilka ramar dessa olikheter kan
rymmas eftersom det inte ar mojligt att kopiera varje enskild spik och att detta inte heller skulle vara
intressant. Har man valt fel spik till fel plats sa spelar det ingen roll hur val kopian utforts. Alltsa ska jag i
det har arbetet gora ett forsoka att tolka de olika spikarnas alder, placering, funktion och tillverkningssatt.



Materialet

Detta arbete om smidd spik tar sin utgangspunkt i det bevarade spikmaterialet fran Sodra Rada kyrka,
som forstordes av en brand 2001. Den borjade byggas pa 1320-talet, sedan har kyrkan bygds om och
reparerats kontinuerligt genom arhundradenas lopp varvid det tillkommit spik av olika typer. Da
rekonstruktionsarbetet av kyrkan handlar om att aterskapa kyrkan som den sag ut pa 1300-talet sa har
malet varit att i forsta hand ta reda pa hur den tidigaste spiken sag ut och hur den var tillverkad. Men for
att urskilja originalspikarna maste man ocksa ha en idé om vilka de andra spikarna &r. Vid uppsamlandet
av spiken gjordes en arkeologisk utgravning och man dokumenterade spikens lokalisering pa
brandplatsen. Det efter branden tillvaratagna spikmaterialet bestod av ca 150kg spik som hade samlats i
pasar, hinkar och kartonger som sedan har forvaras i det gamla sockenmagasinet i S6dra Rada.

Fig. 1 Del av spikmaterialet

Fig. 2 Férsta undersékning av materialet



Metod

Da projektet i forsta hand bygger pa hur jag som hantverkare kan ldsa ett material sa har jag inte
fordjupat mig i alltfér manga historiska kallor, utan istdllet anvant referensmaterial i form av spikar fran
andra daterade kyrkor och klockstaplar samt gjort praktiska forsék med att aterskapa
tillverkningsmetoderna fér medeltida spik.

Forsta steget blev att sortera hela materialet och det bestdmdes att all maskinproducerad spik sasom
klippspik och tradspik skulle plockas bort. Ett antal referens spikar dokumenterades och samlades in fran
brandrester av kyrkan. Darefter var det mojligt att borja gruppera spikarna i olika typer, dels utifran form
men ocksa utifran skillnader i tillverkningssatt. Dom vid sorteringen framkomna grupperna av spik har
sedan kunnat jamforas med spik fran andra kyrkor dar man haft god ledning av dateringar som gjorts med
hjalp av dendrokronologi pa travirket dar spiken sitter. Jag har sokt en del i historiska kallor men detta ar
problematiskt da ett namn pa en viss spiktyp inte forklarar vad jag ser framfor mig. Daremot finns ett
antal intressanta avbildningar fran medeltiden dar man kan se spiksmeder tillverka olika spiktyper, som
t.ex. spiksmeden i Nirnberg 1425 (Fig. 27)
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Fig. 3 Sortering



Om spik

Spik &r en viktig del av var byggnadshistoria men har getts lite uppmarksamhet i forskningen, kanske
darfor att man utgar ifran att en spik ar en spik och den kan vél inte vara pa sa manga olika satt. Men som
det har projektet faktiskt kan visa har form och funktion varierat under arhundradena med olika material
och byggnadstekniker. Aven tillgdng pa dmnesjirn och tillverkningsmetoder kan man tinka sig har
paverkat spiksmidets utveckling samt vem som tillverkat spiken. Vad som ocksd framkommit under
arbetet ar att spik verkar ha varit standardiserad 6ver ett ganska stor geografiskt omrade.

Av smidd spik finns det tva olika huvudtyper som bendmns utifran tillverkningsmetoden,
handhammarspik och vattenhammarspik. Den forsta ansags for den finare (Karmarsch 1862).

Fig. 4 Smide av spik i vattenhammare. Huvudet slds i docka, Angelsfors spiksmedja.

Beldagg for vattenhammarspik finns i form av en spik tillvaratagen fran takkonstruktionen i Rystads kyrka,
Linkdping som ar daterad till 1430-talet.

Idag anvander vi i stort sett bara begreppet spik medan man i dldre tid hade tre olika ord, ndmligen spik,
nagel och s6m.

Spik och nagel har motsvarigheter i bade Tyska och Engelska. (Spike, nail Eng. spik, nagel Ty.) Franskans
clou kommer fran latinets clavus som betyder spik eller traplugg. | Engelska skrifter namns spikes, nails.
Enligt Wikipedia ar en spike langre &n en nail, 6ver 4” (100mm). Av detta kan man forsta att spik, nagel
och s6m &r benamning pa olika typer av vad vi idag forstar med spik.

Sjalva ordet som ar beslaktat med att sy, som att sy ihop. Pa dialekt te séma (Malung, Dalarna.)

Spikens olika delar benamns huvud, ldgg och udd, till skillnad fran smmen, med vilket vi idag menar
hastskosom och i viss man batsom, dar benamns ldggen istdllet for klinga. Hastskosommen och



batsommen har den likheten att bada ar platta, som en svardsklinga. Ldgg ar dven bendmningen pa
framre delen av en yxa, alltsa delen mellan 6gat och eggen.

Spiksmide var fullt utvecklat under romersk tid vilket man kan ldsa om i en artikel i Svensk smidestidning
fran 1964. Den handlar om ett fynd av Romersk spik som gjordes vid Inchtuthill, ndra Perth i Skottland ar
1962. Spiken var formodligen tankt att anvandas till en romersk befastning dar men man tvingades overge
projektet och lamnade en stor mangd spik bakom sig gdmda under den raserade av fastningen. Fyndet
bestod av hundratusentals spikar i olika dimensioner dnda upp till 16 tum. Den sammanlagda vikten var ca
7 ton. Dessa spikar var med stérsta sannolikhet avsedda for trakonstruktioner emedan annan spik i
romerska riket anvdndes att fasta fasadplattor av sten pa stenbyggnader(Romerska museet i Lausanne).
Man kan tédnka sig att spiktillverkning i den omfattningen maste ha varit mer eller mindre industriell och
kanske till och med mekaniserad med hjalp av vattenkraft.

Fig. 5 Romersk spik, Musée Romain de Lausanne-Vidy.

Fig. 6 Romersk stdd for spiksmide, Musée Romain de Lausanne-Vidy.



Ett fynd i Sverige som bland annat innehdller spik och dven verktyg for att
tillverka spikar ar det kanda verktygsfyndet fran Mastermyr pa Gotland.
Dateringen till 1000-talet gor det i hogsta grad relevant for att forsta hur
verktygen for spiksmide vid uppférandet av dom tidigaste kyrkorna i Sverige kan
ha sett ut. En spik i fyndet har en skruvad spetts som har paralleller i spik fran
Norge. Spik med skruvad spets finns dokumenterat fran Grinaker stavkyrkjetuft,
Brandbu, Oppland, (Fig. 7) och takkonstruktionen pa Vaernes kyrka i Stjérdal,
daterad till 1170-tal (Kulturhistoriskt lexikon XII, art. Nagle). Det speciella
verktyget for spiktillverkning kallas i Sverige for nageljarn eller nageldorn, i Norge
spikerlo och pa Engelska nailheader. Nageljarnet ar en laminerad skiva av jarn
och stal med ett antal hal i olika dimensioner for olika storlekar av spik. Halen ar
koniska med storsta diameter pa verktygets undersida som ar av jarn, detta for
att spiken inte ska kila sig fast i halet. Ofta ar ena d@nden av nageljarnet format till
ett handtag, som det i Mastermyrfyndet, eller sa har det hal efter hela jarnets
langd. Ett sadant nageljarn hittade jag i Lodose museums samlingar daterat till
ca ar 1250 (Fig. 9). Nageljarnet fran Lédose har fyra sma fordjupningar runt varje
hal som vid formning av spikhuvudet ger ett avtryck i form av prickar pa
spikhuvudets undersida. Spikar med prickar finns bade fran Lodose, Vendels
kyrka i Uppland (1310) batfynd i Telemark och i nagra Norska kyrkor. En av
spikarna i Lodose museum matchar exakt nageljarnet i fraga om dimension och
prickarnas placering. Dessutom finns det medeltida blytakspikar fran Lund med
olika kombinationer av prickar och streck pa spikhuvudets undersida. Blyspik
finns namnt i Karmasch 1862, Handbok i mekanisk teknologi.

Sodra Rada materialet innehaller inga sadana spikar varfor jag inte kommer att
ga in ndarmare pa detta men att det dykt upp under arbetets gang.

Fig. 9 Nageljéirn i Lédése museum

Fig. 8 Nageljdrn, Mdstermyrfyndet

Fig. 7 Spik fran Grinaker stavkyrkjetuft,
Brandbu



Sodra Radas spikar

Den forsta sorteringen av spikarna gjordes i princip utan referensmaterial eller ndgon djupare kdnnedom
om medeltida spik. Det var helt enkelt skillnader i form som forst och framst avgjorde indelningen i
grupper och typer. En viss ledning fick jag av spikarnas lokalisering pa kyrkoplatsen. T.ex. omradet dar det
pa 1600-talet byggda vapenhuset statt fanns inte sa manga olika typer av smidd spik. S6dra sidan av
kyrkan hade definitivt manga sentida maskinproducerade spikar och fa smidda spikar 6verhuvudtaget.
Detta beror pa att sodra sidan av kyrkan ar den mest utsatta och har kravt tatare skifte av span. Jag hade
ocksd en del ledtradar fran Sodra Rada projektets timmerman om spik som dom sett i olika
undersokningar.

Tva typer av spik utkristalliserade sig tidigt fran det Ovriga materialet genom detaljer i sjdlva
tillverkningsprocessen (Fig. 10). Spikarna har egentligen markant olika i form men visar likheter i
framstallningssattet. Det forsta ar att bada typerna ér tillverkade i ett nageljarn med runda hal, fast av
olika dimension. Det andra ar att spikarna har nastan regelméssigt getts en omsorgsfull fasning av den
kvadratiska ldggens horn, alltsa att man gatt 6ver hornen med nagra latta hammarslag i slutet av
smidesprocessen. Detta ger spiken en speciell karaktdr som gor att den gar att identifiera dven om den &r
fragmentarisk. Dom kommer att beskrivas narmare langre fram i rapporten.

Fig. 10 Spikar frén Sédra Rdda Gammal Kyrka

Andra typer utskilde sig genom en tydligt rektanguladr form pa bade huvud och ldgg, en annan genom
kvadratiskt huvud och lagg dar huvudet medvetet formats kvadratiskt fran ett i utgangslaget rund huvud.

Vissa valdigt grova spikar hade karaktar av férankringsspik, nagot som kanske inte skulle varit nédvandig i
en ursprunglig timmerkonstruktion med knutar och som i stort sett har varit sjdlviasande.



Av hela spikmaterialet fran Sédra Rada kyrka utgjordes nara halften av maskinproducerad spik sasom
klippspik och tradspik. Klippspik har producerats i Sverige sedan 1830-talet. (Karmarsch 1838)

Fig. 11 Utsorterad maskinproducerad spik, ca 70 kg.



Sodra Radas spiktyper

Fig. 12 De olika spiktyperna med numrering.
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Typ 1

En spik med ett val tilltaget runt oregelbundet huvud av ca 15mm diameter. Spiken ar smidd i ett
nageljarn med runt hal av en diameter pa 8mm, vilket alltsa ar spikens dimension narmast under huvudet.
Laggen ar i Ovrigt kvadratisk med ofta latt brutna horn, spetsen tunn. Enstaka spikar ar 2 %" de flesta 3”
men vissa dnda upp till 10”. En 3” vager ca 20 gr. Datering ca 1320-tal
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Typ 2

En spik med avlangt huvud, ofta i form av en atta (8). Spiken &r smidd i ett nageljarn med ett runt hal av
en diameter pa 6mm, vilket alltsa ar spikens dimension narmast under huvudet. Laggen &r kvadratisk med
[att brutna horn och spetsen ar tunn. Langd 4”. En 4” vager ca 10 gr. Datering ca 1320-tal.
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Typ 3

En spik med kvadratiskt huvud med nedvikta kanter, medvetet format fran ett i utgangslaget runt huvud.
Spiken &r smidd i ett nageljarn med fyrkantigt hal ca 5mm. Laggen kvadratisk med skarpa horn, ganska
trubbig spets. Datering ca 1400-tal.
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Typ 4

En spik med tydligt fyrslaget huvud, ca 10mm. Spiken ar smidd i ett nageljarn med fyrkantigt hal 4,5mm.
Laggen ar rektangular, tunn spets. Langd 3”. Datering ca 15—-1600-tal.
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Typ 5

En spik med rektangulart huvud. Spiken ar smidd i ett nageljarn med rektangulart hal ca 4x6mm. Laggen
ar rektangular med tunn spets. Langd ca 5”. Datering 1600-tal.
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Typ 6

En kraftig spik med ett toppigt, fran sidan triangulart huvud som bildar hakar at tva hall. Finns i olika
storlekar. Langd ca 4”-14”. Datering ca 1600-tal.
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Typ 7

En spik som fatt sitt huvud genom klyvning av @mnet utsmitt till hakar. Finns liksom foregaende spik i olika
storlekar. Langd ca 4”-8”. Datering ca 1600-tal.

17



Typ 8

Spanspik. ”i stallet for hufvud tjenar den tjocka pa % tums langd utplattade dndan, som vid inslagning i

takspanen bojer sig, 2 till 3 tum langa” beskriven i Karmasch 1862

18



De olika spiktypernas placering och datering

Den spik som jag valt att bendmna typ 1 ar med
storsta sannolikhet den typen av spik man pa
fotografier fran originalkyrkan kan se halla
innertakets valvbrador, spikarna sitter i par i vardera
av bradornas kanter (Fig. 13). Dessa spikar bor vara
den av 3” langd. Man kan ocksa se spikar av typ 1
halla den sa kallade repstaven i takvalvet men bér da
vara av en langre sort. Ett exemplar tillvaratogs ur
brandresterna, narmare bestamt ur en stock fran
rostet i kyrkans véastra gavel (Fig. 15). Den hade
spikats uppifran genom &dnden av en takvalvsbrada
for att fixera denna i det for takvalvsbradorna gjorda
urtaget i gavelstockarna. Det ar foga tankbart att man
slagit i den spiken vid ett senare tillfalle an da kyrkan
byggdes. | samma stock, alldeles intill denna spik
fanns dven en spik av typ 5 (Fig. 15) som hade spikats
under takbradorna och ar med storsta sannolikhet en
av de spikar som holl den omalade taklisten under
valvet. Spiken Typ 5 har stora likheter med
tillvaratagen laktspik fran Skokloster slott och bor da
kunna dateras till 1650-tal vilket ocksa kan ge
tidpunkten for nar den omalade listen monterades.
Pa bilderna av kyrkans valv kan man ocksa se en
annan spik i form av ett mindre fyrkantigt huvud i
bradornas mitt, mellan spikarna av typ 1. Det ror sig
da formodligen om en spik av typ 3 (Fig. 14). Denna
spik har stora likheter med en spik fran taklaget i
Rystads kyrka, Linkdping daterat till 1430-tal och kan
tankas harrora fran en efterspikning av kyrkans valv i
samband med malningen pa 1400-talet.

19

Fig. 13 Korets takvalv, S6dra Rada gamla kyrka

Fig. 14 Korets takvalv, S6dra Rada gamla kyrka, detalj



Av spikarna typ 1 som ar 3” ar de flesta valbevarade med fortfarande synliga fasetter efter hammarslagen
da spiken smiddes och &r da sakert spikar som suttit skyddade inne i kyrkans valv, men det finns ocksa de
som ar betydligt mer vaderbitna eller korroderade. Dessa vaderbitna spikar maste ha suttit utomhus och
skulle kunna komma fran yttertakets trobrador som givetvis varit mer utsatta an innertakets brador men
anda inte kunnat ligga 6ppet for vader och vind under nagra langre perioder. Man kan istallet tanka sig att
sbka andra platser dar en sadan spik kunnat komma till anvédndning sasom synlig spanspikning eller i
takfotsbrador. Liknande taktrospikar har tillvaratagits i Torpa kyrka, datering ca ar 1200. (Fig. 19)

Fig. 15 Brandrester med spik typ 1 och 5

Fig. 16 Brandrester med spik typ 1 och 5



Pa bilder fran 1913 ser man medeltida span pa

kyrkans norra vagg som omspikats med en
mindre spik, férmodligen klippspik, men dar man
fortfarande ser siluetten av ett storre spikhuvud
som pa typ 1. (Fig. 17 och Fig. 18). Motsvarande
spikning finns pa Tangerasa kyrkas norra vagg,
daterat till ca ar 1300 (Fig. 20).

Spikarna av typ 1 som ar 9-10” bér ha kommit till
anvandning i kyrkans takkonstruktion och
eftersom de ar relativt slanka, bara 8mm som
tjockast, kan man tanka sig att de kommit till
anvandning i kombination med tradymlar.
Tradymeln skulle ta upp kraften i forskjutningen
mellan tva stycken, medan spiken hade till
uppgift att halla samman delarna.

Ett antal spikar typ 1 som ar 5” langa har krokts pa ca 3” langd och vid spetsen, som slagits tillbaka in i
travirket.

Fig. 18 Sakristians Norra vigg, S6dra Rdda Gamla Kyrka, detalj, 1913
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Fig. 19 Spikar frdn Torpakyrka, datering ca ér 1200, motsvarande typ 1.

Fig. 20 Tdngerdsa spdnbeklddning med spikar motsvarande typ 1, datering ca Gr 1300.
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Spikar av typ 2, finns forutom som
I6sfynd fran brandplatsen &ven
bevarade i vaggtimmer fran koret.
Pa bilder fran renoveringen 1913
syns dessa spikar tydligt dar de
sitter i vaggspan av samma form
som pa Tangerasa kyrkas nordostra
horn (Fig. 20). Samma spanform
finns ocksa dokumenterat i 1913 ars
bilder i form av siluetter av span pa
en bevarad brada som suttit langst
ner mot syllen. Dessa span ansags

ursprungliga av Erik Lundberg vid

hans undersékning 1968 (Goran :

Fig. 22 Detalj av norra vdggens spdnbeklddnad, Sédra Rdda, med spik typ 2, 1913.
Andersson 2007). Det avlanga

huvudets riktning i forhallande till spanet varierar fran liggande till staende vilket syns bade pa bilden fran
1913 och i det bevarade vaggtimret (Fig. 23-26). Dom finns ocksa rikligast pa kyrkans norra sida och
endast ett fatal pa sodra sidan om kyrkan. Alltsa kan man med sakerhet sdga att typ 2 har haft en
anvandning som spanspik, vilket styrks av fynd av samma spik typ i Torpa kyrka som hallit takspan i det
gamla taket fran 1280-talet. Eftersom att spik typ 1 och 2 har sa stora likheter i tillverkningssatt bor man
anta att de ar samtida, vilket ocksa tyder pa att kyrkans vaggar varit spanbeklddd redan pa 1300-talet. En
analys av jarnet i spikarna skulle eventuellt kunna ytterligare bekrafta eller dementera deras samband.
Spikar av typ 2 finns i Mattias Hallgrens referensmaterial fran Suntaks, Ransbergs, Hammaro, Grevback
och Hakarps kyrkor samt Ransbergs tornstapel, dar spiken beddms komma fran en kontext som skulle
datera den till 1390-tal. Flera av referensmaterialets typ 2 spikar ligger mellan 3” och 4” i langd vilket kan
bero pa att de kortare kommit till anvandning som spanspik emedan de langre har haft en annan funktion.
En 4” lang spik typ 2 har anvants i takkonstruktionen pa Hedareds stavkyrka sa man skulle kunna ténka sig
en liknande anvandning i S6dra Rada men i Hedared var den genomgaende spetsen krokt vilket inte finns i
Sodra Rada materialet.

Fig. 21Hedareds stavkyrka, spik typ 2 i takkonstruktion. 1500-tal.
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Spik typ 4 ar en spanspik som aterfinns rikligast vid vapenhuset och sédra sidan. Den har stora likheter
med spanspik fran Ingatorpsboden som blev spankladd pa 1550-talet. Man kan tdnka sig att det ar en
spiktyp som finns fran atminstone 1550 och fram genom 1600-talet. En mer exakt avgransning i tid kraver
fler referenser.

Den kraftiga spiken av typ 6 aterfinns vid kyrkans hornknutar och har sakerligen tillkommit for att sakra
timmerknutarna fran glida isar. Motsvarigheter till spiken typ 6 finns i t.ex. Ransbergs klockstapel som
restes under slutet av 1300-talet men genomgick stora reparationer ar 1666 varvid de spikarna bor ha
tilkommit, vilket kan vara vid samma tid som Sodra Rada kyrka genomgick reparationer pa
timmerstommens knutar. Samma typ av spik fast mindre har hallit fonstergallren pa plats.

Ytterligare studier och praktiska experiment i samband med montering av span, takvalvsbrador och
takkonstruktion kommer att ge mer kunskap och forstaelse fér de olika spikarnas anvandningsomrade och
funktion.

| den fortsatta beskrivningen av Sédra Rada kyrkas spikar kommer jag i stort sett endast behandla typ 1
och 2 eftersom jag utgar ifran hypotesen att dessa ar de ursprungliga spikarna, alltsa fran 1320-talet och
att de mycket val tacker det behov av spikar som en spankladd timmerkyrka kraver.

Fig. 23 Spikar typ 2 tillvaratagna av arkeologer ur vdggtimmer fran norra sidan av Sédra Rada
gamla kyrka.
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Fig. 24 Spikar typ 2 i brandrester, S6dra Rdda gamla kyrka, huvud tvdrstdllt mot timret.

Fig. 25 Spikar typ 2 i brandrester med huvud parallellt med timret.
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Fig. 26 Rad av spikar typ 2 i brandrest fran Sédra Rdda gamla kyrka.
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Antalet spik

| Goran Anderssons rapport fran 2007 om kyrkans span uppskattar han antalet vagg och takspan till ca 30-
35 000, och da alltsa minst lika manga spanspikar, i foérsta hand typ 2 men dven typ 1 i vaggspan.

En grov uppskattning av antalet spik for kyrkans valvbrador landar pa ca 500 st. och spik for taktro ca 800
st., sammanlagt ca 1300 spikar av i forsta hand typ 1.

Till detta kommer ett okdnt antal av de langre varianterna av typ 1 till kyrkans takkonstruktion.

| Kramarsch, Handbok i mekanisk teknologi fran 1862 som beskriver spiksmide mycket ingdende anges
spikarna i vikt per tusende. Detta ar intressant eftersom det sdger mycket om varje spiktyps proportion
och att det var mangden material som atgick till varje spik som var viktigt att veta.

Man kan ju ténka sig att nar det galler ett stort antal spik sa ar det enklare att vdga dom &n att rakna varje
spik. Forhallandet mellan arbetstid och materialkostnad var férmodligen ocksa ett annat under
medeltiden, dar materialet manga ganger var dyrare an arbetskostnaden. Men framforallt &r spikens vikt
avgorande for att kunna uppratthalla en viss standard da en spik av en viss typ och langd ocksa ska ha en
precis vikt for att vara godkand.
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Smide av spik

Verktygen for spiksmide ar i stort sett oférandrade genom historien och bestar av stiddet, hammaren,
nageljarnet och huggtanden, dven kallad stockmejsel eller avskrot. Nageljarnet ar det mest specialiserade
verktyget som kannetecknar spiksmeden, 6vriga verktyg ar standarduppsattning for allt slags smide.
Smideshammarens form under medeltiden var samma som under jarnaldern (Fig. 28-30.) Daremot har
det forekommit speciella stdd och hammare for spiksmide dar stadet saknar de utskott som kallas horn
och ddr hammaren saknar penen eftersom dessa delar inte har nagon funktion for spiksmidet. Det finns
tva typer av nageljarn, dels ett handhallet och dels ett fast. Det fasta nageljarnet kan dels vara i form av
ett bagformat redskap kallat "Docka” med hal i bagens hogsta punkt och en tange i den nedre delen som
slas ner i en tradstubbe eller sa kan det vara i form av ett nageljarn som kilats fast i en jarnstolpe som star
bredvid stddet sa att ena dnden vilar pa stadets kant.

Ett genomgaende hal i stadets ban ar en klar fordel for spiksmide med handhallet nageljarn, vilket de fran
senare tid beskrivna spiksmedstdden saknar men dar man ocksa kan forutsdtta att man hade fasta
nageljarn. Genomgaende hal forekommer redan pa Romerska stdd, dar t.o.m. hallet i stddet kunnat
fungera som nageljarn (Romerska museet i Lausanne). De medeltida avbildningarna pa spiksmeder visar
endast handhallna nageljarn. Aven bevarade nageljirn frdn medeltiden ar av den handhallna typen varfér
man kan ténka sig att bruket av fasta nageljarn ar en senare utveckling. Spiksmeden fran 1420-talets
Nirnberg har en hammare utan pen, handhallet nageljarn och ett stdd med genomgaende hal.

Fig. 27 Spiksmed i arbete Das Hausbuch der Mendelschen
Zwélfbriiderstiftung in Niirnberg, 1425.
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Utgangsmaterialet for spiksmide ar jarntenar eller stanger av en dimension mellan 6-12 mm beroende
spiktyp. Utgangsmaterialet maste alltid Gverstiga dimensionen pa spikens lagg. Fore 1600-talet fanns
formodligen inget industriellt framstallt amnesjarn for spiksmidet, utan man fick forbereda materialet
genom uppklyvning och utrackning av stangjarn, ett arbete som var ganska omfattande. Det beskrivs att
man som regel avslutade arbetsdagen med att férbereda nasta dags amnesjarn, eller spiktenar. Den nyhet
som kom med Valloner pa 1600-talet och som underlattade spiksmidet var skarverket, en mekanisk
anordning som delade upp stangjarnet i remsor, skartenar, av vilket man direkt kunde smida spik.

Tillvagagangsattet vid spiksmide &r att man forst smider ut spetsen. Momentet kallas ”att udda”. Darefter
smider man ut (récker) materialet som blir spikens lagg till ndstan fardig langd och dimension som
motsvarar halet i nageljarnet varpa man gor en ansattning mot stadets kant pa en eller alla fyra sidor som
bestammer spikens exakta ldangd. Nu tar man till en bit av utgangsmaterialet ovanfor avsatsen eller
ansattningen och kapar av spikdmnet pa huggtanden. Man kapar inte helt av utan later amnet hanga kvar
pa tenen tills den blivande spiken séatts i nageljarnet. Eventuellt tar man en ny viarme pa det som ska bli
spikhuvudet men undviker att varma laggen for att inte mista den spanst som bearbetningen ger spiken
och som forsvinner vid aterupprepad glodgning. Spikdmnet satts i nageljarnet och tenen bryts loss och nu
slar man ut huvudet. Momentet kallas att “hévda” spiken.

Fig. 28 Smeder | arbete. Albumazar's Treatise on astrology, Netherlands, 1300-tal.
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Fig. 29 Smideshammare, Arjeplog, Lappland, jarndlder, SHM 32421

Fig. 30 Smideshammare, Transtrand, Dalarna, jarndlder, SHM 29049
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Smide av S6dra Radas spikar

Eftersom att spiken typ 1 &r hela 8mm under huvudet, vilket &ar kraftigt for en 3” spik, bor
utgangsmaterialet halla en dimension nara 12mm (}%”) for att man ska fa tillrackligt med material till
spikhuvudet och en tillracklig ansattning for nageljarnet. 12mm &r ganska grovt for handsmide vilket ar en
nackdel men fordelarna ar flera. For det forsta haller ett tjockare @mne varmen langre och sa kan man
smida ett flertal dimensioner av spik med samma utgangsmaterial. Dessutom blir férberedelsen,
dimensionering, av amnen lattare om man tanker sig att de utgick fran ett %" tjockt stangjarn. Da far man
lampligt amnesjarn genom att klyva upp stangen i %5” breda delar och sa dr materialet fardigt for att smida

spik av.

T.ex. ett stangjdrn med dimensionen 3”x %” blir 6st tenar, 2 %5”x %" blir 5st och 2”x %" blir 4st spiktenar.
Det har var formodligen vanliga dimensioner pa stangjarn redan under medeltiden. Uppdelning av jarn
med klyvmejsel ar ett snabbare och lattare satt vid handsmide dn att racka ut materialet till mindre

dimensioner.

Fig. 31 Smidesférsék. Utprovning av nageljdrn. Nageljdrnet i mitten kommer fran Dalsland, de tva andra fran Lima, Dalarna.
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Smidesforsok av spik typ 1

Alla forsok har gjorts med ett gammalt vdlljdrn, alltsa ett jarn som liknar jarnet i originalspikarna. Det
utmarkande for valljarnet ar att det ar mjukare och mera plastiskt an modernt jarn, nagot som har
betydelse for mojligheterna att smida en historisk spik. Det finns ocksa studier som visar att de gamla,
slaggrika jarnsorterna har hogre motstandskraft mot korrosion an modernt jarn. (Gunnar
Nordanskog/Arja Kallbom). Ett alternativ for villjarnet dr moderna mjukjérn. Det finns bl.a. med
bendamningen Armco.

Forsta smidesforsdket visade att nageljarnets utformning har en betydande roll for spikens karaktar da jag
fick prova ett antal olika nageljarn med haldimensioner nara spikens fardiga matt innan resultatet blev
tillfredstallande. Flera undersokta spikar av typ 1 visade en latt skalning pa huvudets undersida vilket
kommer av att nageljarnet haft en vélvd upphdjning runt halet. Upphojningen underldttar nar man ska sla
spikens huvud eftersom huvudets kanter blir lattare att komma at med hammaren, darfor tillverkade jag
ett sddant nageljarn. Jag har inte hittat nagon medeltida forebild till detta nageljarn men det &r kant fran
senare tid.

Vid provsmide av typ 1 uppmarksammade jag att mina huvud inte blev riktigt lika som originalspikarnas,
de blev helt enkelt fér jamntjocka i kanterna. Manga av originalspikarna har namligen en liten ojamnhet
dar kanten pa spikhuvudet &r tunnare at ena hallet. Med utgangspunkt i bilden av den medeltida smeden
som sitter ner och smider sd tidnkte jag mig att man inte nar den bortre kanten lika ldtt som man gor
stdende vilket ocksa bekraftades av smidesexperiment med att sla spikhuvudet sittande.

Pa nagra originalspikar kan man se diagonala spar efter smideshammaren vilka ar resultat av att man har
lutat eller som man sager kantstdllt hammaren vid utsmidningen for att 6ka effekten av varje
hammarslag. Normalt forsvinner dessa marken nar man pa slutet slatsmider spiklaggen, men om de ar
tillrackligt djupa blir det synligt pa den fardiga spiken.

Fig. 32 Spikar typ 1, original och kopia med verktygsspar.
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Smidesforsok av spik typ 2

Typ 2 ar en betydlig slankare spik, ca halva vikten av typ 1, men kan med fordel smidas av samma
utgangsmaterial. Jag kom vid provsmidet fram till att om man tar samma méangd material till Idggen som
till typ 1 men smider ut det 1” langre, alltsa till 4”, sa blir tjockleken lika som originalens 6mm. Det
speciella med den hér spiken dr huvudet vars form forbryllat manga. Formen ar som tidigare namnts
avlang och manga ganger i form av en atta (8). Man har forestallt sig att nagon har efterstravat formen i
nagot dekorativt syfte eller helt enkelt misslyckats att gora en vanlig spik. Svaret ges av det praktiska
experimentet. Spiken smids ut som en vanlig spik men innan dmnet kapas fran tenen plattar man till det
materialet som ska bilda huvudet. Pa det viset bildas tva hakar eller axlar som hindrar spikdamnet fran att
sjunka ner i nageljarnet nar man sedan slar ut huvudet (Fig. 34). For att uppna den typiska formen pa
spikhuvudet handlar det om att ta till sa lite material som majligt till spikens huvud.

Det har ger en spik som fungerar effektivt men anvander lite material och far ett huvud som fungerar bra
vi spantackning dar huvudet ska tackas av spanen.

Bada spikarna typ 1 och 2 har som tidigare namnts en latt fasning av hornen pa laggen. En forklaring till
detta ar att ndr man slar ner en kvadratisk spik i ett runt hal i nageljarnet sa ar risken stor att just hornen
hakar upp sig, sarskilt om man missbedomt det diagonala mattet i férhallande till det runda halet, med
resultatet att spiken kommer att fastna halvvags i nageljarnet. Detta kan undvikas om man smider ner
hornen lite. Kanske ar det just denna oldgenhet som gjort att man under senare medeltiden overgick till
fyrkantiga hal i nageljarnen, som vi ser i spikmaterialet fran Sodra Rada.

Varfér hade man da runda hal i nageljarnen?

En fordel ar att nageljarnet med runda hal far ett stérre anvandningsomrade da man aven kan tillverka
nitar i samma verktyg. En nit for t.ex. leden i en tang eller sax maste ju vara rund for att fungera.

Fig. 33 Spikar typ 2, original och kopia.
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Senare tiders nageljarn med fyrkantiga hal kan da tyda pa en mer specialiserad smed som inte hade behov
av att ocksa kunna smida nitar.

Den har utvecklingen far man forutsatta galler den yrkesmassiga smeden eller smeden knuten till
stadernas skarvasende eftersom man i landsbygdens smedjor fran 1800-talet hittar nageljarn med runda
hal. Dar har man inte f6ljt samma utveckling mot specialisering utan féredragit flexibilitet.

Fig. 34 Amne fér spik typ 2.
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Sodra Radas spikar i ett storre perspektiv

Som tidigare namnts sa forekommer motsvarigheter till S6dra Radas tva aldsta spiktyper i ett flertal
samtida kyrkor i Sverige. Men vi har ocksa smeden som avbildades i Nirnberg 1428 som uppenbarligen
smider just de har tva typerna.

| boken “Excavations in the medieval Burgh of Perth, 1979-1981"”, Av Philip Holdsworth, aterges bl.a. en
spik som stammer val 6verens med typ 2 i S6dra Rada. Fynden i Perth &r fran 11-1200-talet.

Via Roald Renmaelmo i Norge fick jag ett antal spikar fran en samlare i Italien, narmare bestamt Padova
som ligger i norra Italien. Spikarna har visserligen ingen exakt uppgift om datering men ett par av spikarna
stammer mycket val i fraga om modell och dimension mot bada Sédra Radas aldsta spikar typ 1 och 2. De
Italienska spikarna skulle kunna vara fran 16—1700-talet, vilket &ar betydligt senare dn S6dra Radas 1300-
tals spikar. En forklaring skulle kunna sdkas i att spiksmidet for kyrkornas rakning fore reformationen var
knutet till klostren men att detta i och med reformationen avreglerades sa att spiksmidet fick en ny
utveckling i Sverige medan man i ltalien som inte genomgatt reformationen fortsatter tillverka spik av den
gamla modellen betydligt langre.

Man kan alltsa skonja en standard som géllt i det katolska Europa fran tidig medeltid till atminstone 1700-
talets Italien.

Fig. 35 Spikar fran Padova, norra Italien.
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Varfor tva typer av spik?

For det forsta en praktisk betydelse dar de fyller olika funktioner.

Spik av typ 1 kan tillverkas i ett antal olika langder (2 %”- 10”) medan typ 2 genom sin klenare dimension
gérna inte later sig gbras langre 4”.

Typ 1 var sdkert anvand i synlig spikning da den ger ett dekorativt intryck men samtidigt pa grund av sin
grovlek var kostsammare. Att man ansett spiken som dekorativ eller atminstone viktig att framhava starks
av de stora ”praktspikar” man kan se i de dldsta valvbradorna i Tangerasa kyrka.

Typ 2 har med sitt platta huvud kommit till anvandning vid dold spikning av span som t.ex pa kyrkans tak
men ocksd bevisligen kunnat anvandas for synlig spikning av span som pa kyrkans norrvigg. Den
innehaller inte s& mycket material vilket gor den till en mer ekonomisk spik att anvanda i stort antal.

Bada spiktyperna har sakert kravt forborrning fére spikning, sarskilt typl som ar sa pass grov. Detta har
gjorts med en typ av navare som kallas spiknavare. Spiknavaren ar en liten smidd borr med traskaft som
ryms i fickan och alltid finns till hands vid behov.

Te T o T I—
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Fig. 36 Spiknavare, Lima, Dalarna

Till sist kan man tanka sig att spiken haft ett stort symbolvirde i den tidiga medeltiden. Pa medeltida
krucifix ar ofta spikarna smidda och aterges pa tva olika satt, en form for fotterna och en annan typ for
handerna, sa ocksa pa det krucifixet som fanns i Sodra Rada kyrka. Jesus spikar eller korsspikarna maste
ha varit viktiga symboler for att paminna om Jesus lidande pa korset.
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Nyttan av 6kad kunskap om spik

Vad kan undersokningen av spikmaterialet fran S6dra Rada kyrka ldra oss?

Spikmaterialet fran Sodra Rada kyrka ar vad jag vet helt unikt eftersom det ger oss majlighet att studera
spik under en period av 700 ar fran en och samma byggnad, dar man ganska sékert kan saga var de olika
spikarna har suttit. Vi ser genom undersokningen att spiken kan beratta viktiga skeenden i byggnadens
historia och inte minst placera in den i ett geografiskt och historiskt perspektiv med paralleller i andra
delar av Europa.

Samlingen av spik bor bevaras i sin helhet och vara tillganglig for framtida undersékning och som
referensmaterial.

Inte minst ar materialet viktigt som referens fér arkeologiska fynd av spik dar man i regel har svart att
placera in spiken i kontexten vilket ofta resulterar i att det mesta bara kastas bort darfér att man inte
forstar vad det ar man hittar. Spik hittas i princip 6verallt och det &r just det som &ar sa bra om man kan
ldsa information av den.

Det hadr ar en begransad undersdkning av Sodra Radas spikmaterial och under arbetet har det
framkommit andra intressanta spar som t.ex. de tidigare namnda spikarna med prickar pa undersidan av
huvudena. Dessa spikar ar ev. lite tidigare &n Sédra R&da men dyker ocksa upp pd 17—-1800-talen. Ar det
fragan om en markning eller enbart en funktion, eller kombination?

Det var ju i alla fall fullt mojligt att knyta en spik till verktyget den tillverkats i efter 800 ar tack vare
punkterna pa spiken och i nageljarnet som fanns i Lodése museum. Framtida forskning kan sdkert ge mer
kunskap om detta.

Kunskap om spik kan hjalpa oss att skydda historiska byggnader. Ett exempel dr att man vid en reparation
av en kyrka i Dalarna bytte ut en del trobrador som genom okunskap sedan eldades upp. | askan efter
virket fann man tidigmedeltida spik, alltsa var det formodligen friskt virke fran 1300-talet som eldats upp.
Skadan var ju redan skedd men problemet uppmarksammades och forhoppningsvis gar man lite varligare
fram nasta gang atgarder ska goras pa den kyrkan.

N&r man rekonstruerar detaljer pa historiskt vardefulla byggnader bér dven spiken rekonstrueras darfor
att den ar en lika viktig del av byggnadens historia som tradvirket den haller och har en stor fordel att
kunna demonteras igen, nagot som med en modern spik dr ndastan omaojligt utan att forstéra materialet.
Dessutom vet vi att den ursprungliga spiken har fungerat pa sin plats i kanske 7-800 ar, vilket vi inte kan
garantera med en modern spik.
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Fig. 37Produktion av spik fér rekonstruktionen av Sédra Rdda gamla kyrka.
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