EGENKONTROLL I J—

Mall fér dokumentation vid laggning av stickspan.

Nér ett tak av stickspan laggs om &r det vardefullt att dokumentera hur de nya spdnen é&r tillverkade och hur léggning-
en av spdnen pa taket gar till. Dokumentationen gér att man i framtiden ltt kan f& veta nér och hur nuvarande span-
laggning gjordes. Det kan vara svart att se pa ett gammalt stickspantak.

| ett byggprojekt &r det brukligt att den person som utfér byggnadsarbetet gér en s& kallad egenkontroll. Det &r en
dokumentation av det egna arbetet som limnas till uppdragsgivaren efter utfort arbete. Denna blankett kan anvén-
das som en mall fér egenkontroll, d.v.s. for att anteckna de uppgifter som &r viktiga att dokumentera vid omliggning-
en av ett stickspantak. Vid en omlaggning ér tillverkare och léggare av spdnen ofta olika personer och dérfér finns en
blankett for tillverkning och en blankett fér liggning. Fér att sékerstélla att byggnadsarbetet blir dokumenterat kan
bestéllaren begéra att mallen fér egenkontroll ska anvéndas av den anlitade entreprenéren och skriva in det i 6verens-
kommelsen om arbetets utférande. Blanketten kan vara till hjslp fér uppdragsgivaren att kontrollera vilka &tgérder
som har utférts vid en besiktning.

A. OBJEKT - FASTIGHETSUPPGIFTER OCH KORT HISTORIK
Al Ange fastighetsbeteckning dér den aktuella byggnaden &r beldgen.
A2 Ange byggnadens funktion.

A3 Agare och/eller bestéllare av arbetet

A4 Namn pé spantillverkaren, bade person- och féretagsnamn.
A5 Namn pa takliggaren, b&de person- och féretagsnamn.
Aé Ange vem som har arbetsmiljansvaret vid laggningen. Om byggherren &r en fysisk person, dvs en

privatperson, har entreprendren som uppdragstagare arbetsmiljdansvar. Omvant férhéllande rdder om
byggherren &r en juridisk person, las mer pa sid 94™.

A7 Orientering om objektet med uppgifter om relevant underhillshistorik, tex typ av taktéckning fére
omliggningen, artal nér taket senast lades om.

C. EGENKONTROLL - LAGGNING
C1 Ange datumet nér spénen levererades.
C2 Mottagningskontroll utférs av bestsllare eller takldggare beroende pa vad som &r avtalat dem emellan.

Det innebér att spanens status kontrolleras s att det inte finns tex blénadssvamp eller mégel pa spénen.
Stickprov kan géras i de buntar som levererats. Mottagningskontrollen bér helst géras samma dag som
spanen levereras till bestillaren eller taklaggaren, sidan 27.*

C3 Ange nér spanldggningen pabérjades och spénleveransen sorterades och kvalitetskontrollerades,
sidan 27.*

C4 Ange hur ménga span som sorterades bort vid kvalitetskontrollen, ange antal eller procent.

Cs Ange med ja eller nej om sp&n med barkrester och ojamn form har kantskurits.

Ceé Villken status hade underlagstaket vid rivningen. Behévde brador bytas.

C7 Hur [angt &r bleket eller uppflyttet och i hur manga lager ligger spanen, se sid 32*.

Cs Vilken typ av spik har anvénts, se sidan 34.*

Co Ar spanen lagda frén samma héll i alla lager eller har spanen lagts véxelvis d.v.s. vartannat varv fran
héger och vartannat varv frén vénster.

C10  Beskriv med ord eller markera pa bilden hur takfotsskiftet &r lagt.

Cn Beskriv hur gavlarna/taksprénget har utformats, se sid 35*.

C12 Ange hur spénen &r lagda vid nocken, om det finns nockbrédor etc, se sid 35"

C13  Kolumnen &vrigt kan anvandas for att beskriva ndgon detal;.

C14  Ange datum fér nar spanlaggningen fardigstélldes och nér arbetsplatsen avstddades.

* Sidnumreringen avser boken Johansson, Anna (2014). Maskinhyvlade sticksp&n. Mariestad: Hantverkslaboratoriet.
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A. Objekt

A1. Fastighet:

A2. Byggnad:

A3. Agare/ bestillare:

A4. Spéntillverkare:

A5. Taklaggare:

A6. Arbetsmiljpansvar:

A7. Orientering om objektet:

C. Egenkontroll - laggning

C1. Datum for leverans:

C2. Mottagningskontroll (datum fér stickprov):

C3. Sortering och kvalitetskontrolll vid laggningsstart (datum):

C4. Miangd kasserade spén (antal eller %): Cs. Kantskarning: Ja ] Nej [

Cé. Statuskontroll underlagstak:

C7. Blekets langd och antal lager: Cs. Typ av spik:

C9. Laggningsriktning:

C10. Utformning takfotsskift:

lager 1 lager 2 lager 3 lager 4 lager 5

lager 6

Cn1. Utformning gavlar:

C12. Utformning nock:

C13. Ovrigt (snednockar, vinkelrnnor, underbeslag, genomféringar mm):

C14. Datum fardigstéllande och stadning:

Protokoll uppréttat av:

Datum:
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