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BILD 1. Sydportalen utviindigt. Foto Robert Carlsson.

Sédra Rédaprojektet
Slutrapport timring 2008
Bengt Bygdén, Robert Carlsson, Daniel Eriksson och Bertil Péarmsten



Inledning

Foreliggande rapport dr dmnad att kort redovisa de resultat som kommit ur 2008 ars
timringsarbete, med det &ven svar pa fragestdllningar som uppstod under 2007 ars
rekonstruktionsarbete. Vidare skall rapporten redogora for ett antal fragor infor stundande
arbetsar. Hyvling och profilering av viaggtimmer gjordes i anslutning till timringsarbetet, men
behandlas i andra rapporter (se www.sodrarada.se).

BILD 2. Under 2008 rekonstruerades tre varv pa syllarna, samtliga gingdppningar 4r paborjade. P4 bilden ser
vi de tre rumsbildningarna frén sydvést: langhus, kor och sakristia. Rekonstruktion och kommunikation — tva
sidor av ett mynt. Niklas Alexandersson forevisar en del av de autentiska trdbearbetande handverktyg som
anvénds i rekonstruktionen av Sodra Réda gamla kyrka,
besdkaren dokumenterar. Foto Sodra Radaprojektet.

Under 2008 arbetade vi med bland andra foljande fragor:
- Vilka toleranser (glipor, sidforskjutningar etc.) dr nddvéindiga for att uppna
rimlig byggnadstid? Vidare: kan man undvika all efterjustering pa viaggytorna?
- Anvinde man borrmall d4 man vaggdymlade eller mattade man fram de bada
motstdende borrpunkterna?
- Hur réttade man till felaktigt placerade dymlingar?
- Hur utformades navaren for bésta verkan?

Bemanning
Timringsarbetena dgde rum under veckorna 19 till 34 och involverade 12 hantverkare som
tillsammans forbrukade 100 arbetsdagar under det att de timrade in 35 viggtimmer.

Under aret har foljande personer i varierande utstrickning deltagit timringen:
Niklas Alexandersson (Kungslena), Pierre Bosson (Néssjo), Bengt Bygdén (Hova), Robert
Carlsson (Stora Hoga), Anders Dalseg (Bygland i Norge), Daniel Eriksson (Karlskoga),
Thomas Hagaeus (Enhdrna), Evert Hermansson (Sédrna), Anna Johansson (Floby), Ola
Jonsson (Norberg), Stig Nilsson (Offerdal) samt Johan Sandin (Goteborg).

Aterigen har Sydsverige varit vil representerat dock med négra nya deltagare
frin Bergslagen och Dalarna. Detta foranleder ytterligare anstringningar att rekrytera
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timmermén frdn norra Sverige och Nordeuropa i Gvrigt. Vér avsikt &r att fornya 1/3 av
hantverkarkadern for vart ar som gar, av resterande personal tillhér néra hilften projektet, den
andra hélften &r inhyrd och kind sedan tidigare sdsonger. Nya medarbetare for 2007 var
Niklas Alexandersson, Pierre Bosson, Anders Dalseg, Daniel Eriksson, Evert Hermansson
och Ola Jonsson. Den inhyrda personalen bestdr uteslutande av egenforetagare verksamma
som timmermaén, snickare, smeder och restaureringshantverkare.

Byggnadstravaror

Det utan jimforelse storsta utmaningen i timringen for aret, var skevande vaggtimmer och da
speciellt langlangder. Upp till 50 % av trdvarorna skevade ivdg och forsvarade timringen samt
sankte trovardigheten nagot. Darfor rekommenderas att vi infor kommande sdsonger gar ifran
det att arbeta med viggtimmer som natt en fuktkvot under fibermittnadspunkten i all
synnerhet det som &r lngt. I sammanhanget dr det viktigt att man bygger pa viggen
allteftersom och léser timren s& gott det gar, innan fuktkvoten faller alltfor lagt och veden
borjar arbeta och formforidndras. Nér timret nétt under fiberméttnadspunkten, kan vissa bitar
forandras Gver natten, exempelvis LNO 3 vars langkrok skapade hing som forsvann Over
natten. Det som framforallt formforéndrar torrt timmer &r vaderleksvaxlingar, 1 dvrigt spelar
alltid egentyngd och extern belastning in.

BILD 3. Langtimret LN 2 var skevt innan det lades in, men skevade ivig ytterligare pa sin
plats i viggen. Foto Robert Carlsson.

Arets begrinsade urval av timmerdimensioner gav till dels ett processuellt trovirdigt resultat.
Detta genom att mgjligheten finns att man under byggtiden helt enkelt beredde parallellt med
timringen och med det inte hade ett fullt register firdiga viggtimmer att vraka igenom i jakten
pa den optimala biten. Ibland framstod dock urvalsbegransningarna som ett genuint problem 1
rekonstruktionsarbetet, vilket egentligen med avseende pa vad som nyss sades, kan vara ett
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tankeproblem. I allt rekonstruktionsarbete maste man stindigt brottas med sina egna
forutfattade meningar, det géller att arbeta med Oppna sinnen och inte lata sig begrénsas.
Dérav foljer att kdnslan av urvalsbegrinsning kanske inte var berittigad, situationen var i
sjilva verket troviardig. Nar man har ett begrénsat urval kan man l4tt hamna 1 situationer dér
stigh6jderna pendlar allt for mycket, vilket vi har beldgg for i1 védra medeltida
liggtimmerkyrkor. I 6vrigt hdnvisas till arets rapport for virkesberedningen.

PN e O R :
BILD 4. Arets skord granskas och sorteras infor stundande timringsarbeten.
Foto Robert Carlsson.

Likt alla andra moment i rekonstruktionsarbetet, beskrivs timringsarbetet i protokollform,
ddrmed skapas ett unikt och virdefullt kdllmaterial. 2008 var fOrsta aret vi fyllde i
timringsprotokoll (se bilaga 1). Summeringen av protokollresultaten skjuts pd framtiden av
flera skil: dels krdvs en allmén uppryckning bland hantverkarna i protokollférandet i syfte att
gora protokollen till fullodigt kdllmaterial, dels krdvs mer protokollunderlag for att uppnd
kritisk massa.

Sambandet mellan virkesberedning och timring

Kyrktimring som stombyggnadsteknik har en akilleshil, den dr att slutresultatet & mycket
intimt forknippat med sittet pd vilket byggnadstridvarorna (vdggtimren) &r beredda:
maéttriktighet och relativt strikt eller &tminstone konsekvent geometri dr A och O. I &r kunde vi
konstatera att en del trdvaror ldimnade skridbdnken utan att vara tillrdckligt mattriktiga och
renodlat geometriska, vilket vi fick sona for i timringsarbetet genom att uppstéllning,
inmétning, padmérkning och inpassning forsvarades nédgot. Vidare var det dven sd att
slutresultatet visade upp nagot for stora variationer, ett problem kunde vara att man hogg efter
slagen linje pa olika vis, forvisso med harfin skillnad: ndgon sparade linjen medan en annan
klov den. I sammanhanget bor det podngteras att viggens insida prioriterades i timringen,
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vilket gjorde att vi lade mattfel pa utsidan av timran. Det far till foljd att kyrkans interior
kommer att ge ett mer jimnt intryck dn dess exteridr, som senare kommer att tickas av
stavspan. Det bor tydliggoras att en skev stock i1 regel ger nistan lika stort utslag interioért som
exteriort.

I timringsarbetet finns alltid storre eller mindre toleranser for glipor,
sidforskjutningar med mera. Vi har 1 ar anvént den interiora hyvlingen som valméjlighet vid
négra tillfallen, vi har alltsa béttrat pa toleranserna genom att hyvla av ytor som annars skulle
komma att gora vdggen alltfor osldt. Hyvlingen har inte skett pa vigg, utan i ett ldge nér
timret haller pé att fillas in och siledes dr demonterat. Om denna korrigeringsteknik var ett
faktum eller ej dr problematiskt att reda ut, eftersom de eventuella sparen dirav, med
nuvarande kunskapslidge, dr svartolkade. Som vi kdnner till sedan innan, finns inga beldgg for
vaggbehuggning, vilket heller inte varit aktuellt 1 rekonstruktionsarbetet.

Knutning

I ar gjorde vi forsok med att timra luft i knuten (cirka 2 mm), fran och med 2009 kommer
handgreppet att goras till allmidnt forfarande for att undvika att stommen hinger sig i
knutarna. Atgirden hinger samman med vir ambition att integrera virkesberedning och
timring, vilket innebér att vi kommer arbeta med véiggtimmer som kan vara dndtorrt och 1
Ovrigt halvratt. Torra timmerdndar som knutas tdtt (likt ovriga delar av stommen) leder
vanligtvis till att stommen hénger sig 1 knutarna och pa mitten, nér vél timrets inre delar nér
jamviktsfuktkvot och ddrmed har krympt mer dn timmerdndarna.

Ett hinder 1 hanteringen av stockar som héller pa att timras in, dr det att man inte
riktigt kan fa tag i dem nér de skall i och ur sitt ldge i stommen. Utan stillen dir man kan ta
tag och lyfta, blir det gérna sa att man bénder upp sitt tunga fulltimmer 1 knut och langdrag,
med manga ganger vanprydande och irreparabla tryckskador som f6ljd. Vi har 1 nuldget inga
belagda spar av tryckskador i de medeltida timmerkyrkorna som klart kan kopplas till
byggprocessen, darfor har vi valt att spara knutskallar for att underldtta timmerhanteringen i
timringsarbetet. Knutskallarna huggs sedan bort nir de vél tjdnat sitt syfte, med andra ord nér
viggtimret dr fardigt. 1 vissa fall kan utsticket komma att sparas som tillfdlligt upplag.
Skallarna innebér naturligtvis att skogsldngderna rdknas upp med runt en aln.

Avsaknaden av hanteringsskador i de medeltida timmerstommarna, kan dven
tyda péd kvickhet och beslutsamhet 1 byggandet — timren lades in i vdggen utan nagot storre
behov av aterkommande demontering for justeringar. Det finns &ven andra tecken som pekar
mot att man holl hog takt 1 timringsarbetet. Att halla hog takt &r inget som man bara gor, det
kréver rutin och séker kunskap.

Ett genomgaende problem med bladknutarna, som ju inte laser nigot i sidled, ar
att ndr man ldgger ett timmer pad plats dr det ldtt att trycka ut motande timmer i
anstrdngningarna att fa knuten tdt. Ser man en sadan knut fran sidan, dr 6vre halvan av knuten
tdit och den underliggande halvan &ppen. Detta gor att vdggarna sakta men sdkert vandrar
nagot litet utdt, sdvida timmermannen inte tar kontroll 6ver skeendet. Nar man paborjar ett
nytt varv dir underliggande varv dr knutdymlat, dr problemet 6verkomligt, risken for glipor ar
storre ndr man lagger motande stock som fullbordar varvet mot ett dnnu icke knutdymlat
timmer. Hér skall vi prova en metod att méita in underhugget frdn underliggande stocks
upphugg och inte forma efter sidan pa motande vaggtimmer. Har kan knutdymlingen ha en
del av sin sanna verkan — att dra ihop ett varv mot upphuggen i berdrda knutar. Sist men inte
minst gavs alla upphugg latt skalning.
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BIILD 5. Langhusets sydvistra horn. Knutskallar 1imnades for att underlitta
demonteringen av viggtimret under arbetets gang. Foto Robert Carlsson.

Under 2009 planerar vi att kldda av spanen pa ett timmerhorn av den medeltida delen av
Hammard kyrka, bland annat for att studera knutning och toleranser i timringen. Frildggandet
kan dven ge oss ett helt unikt tillfdlle att jamfora in- och utsida av en och samma vaggdel och
konstatera eventuella kvalitetsskillnader. Vi skall soka efter spar av exteridr viggbehuggning
och tecken som sdger oss ndgot om kapningen av timmerdndarna. Vidare ar det alltid
intressant att bedoma graden av forfall, for att skapa en uppfattning om hur linge stommens
exteridrer varit utsatta for vader och vind.

Att ldgga ifran sig blyertspennan och enbart arbeta efter ritsade anvisningar &r
en omstéllning. De flesta brukar kommentera svérigheten 1 det att hugga efter nagot man
knappt ser annat av @n en svag skugga. Ett knep kan vara att kika efter den ritsade linjen och
hugga till dess man bryter igenom densamma, genombrytningen syns tydligt i ytan man
hugger och dérefter giller att hélla kvar jimnt i1 bleket av genombrytningen. Fragan ir ocksa
vad som skall ritsas, ett upphugg kan betraktas som ett original och kan déarfor i1 vissa fall
huggas upp pa 6gonmatt, utan ritsar.

Precis som for virkesberedningen, behover vi stabilisera hantverkarnas insatser i
timringsarbetet.
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BILD 6. Vi ser upphugget av en hornknut, i nedre kant har huggningen brutit igenom en rit
(se markering), som man sedan haller jimnt 6ppen allt eftersom huggningen fardigstélls.
Foto Robert Carlsson.

Dragning

I & var manga véggtimmer kanthuggna med mage, de ibland konvexa kanterna gav
missvisande dragriter eftersom dragjarnets anvisning (loparen) ibland blev in mot den
konvexa mitten av timret. Sdsongen 2009 kommer att dgnas at ett forsok att timra med
prefabricerade langdrag, vi kommer kanta vidggtimren konkava — 1ds vidare i
virkesberedningsrapporten. For att i detta att fungera, krivs att all kantning gors vinkelrétt
mot sidan eller efter annan faststdlld vinkel. Metoden dr ténkbar 1 ett sammanhang dér
virkesberedning och timringsarbeten &r integrerade, inte minst eftersom arbetssittet sannolikt
innebdr att trdvarorna ingar i ett mer eller mindre konstant flode. Att hantera timmer med sa
skarpa kanter (ldngdragskanter) krdver nimligen varsamhet, dérfor vill man nog inte gérna
mellanlagra och hantera bitarna alltféor mycket pd viagen till viaggen.

Det har visat sig att ldngtimmer kraver ndgot mer i dvermaétt for att uppna en
korrekt dragning. Kort och gott kan det fordra mer huggning pa ett langt timmer f6r att uppna
tathet 1 skarvarna, jamfort med ett kort dito. Som vanligt &r det sd att en och samma person
bor ansvara for all dragning pa ett viggtimmer, det &r ndmligen sa att alla méttar pa olika sétt.
Det viktiga dr med andra ord att méttdverforingen gors konsekvent.

Timret placerades liggande pa sidan, vid draghuggningen och dragen hoggs
flacka. I brandresterna har vi sett att man 1 vissa fall hogg fler band i dragen, alltsa inte en
huggrad fran kant till mitten. Utan forvaning kan vi dn en gang konstatera att det ar tungt att
hugga ldngdrag i alltfor torr ytved.

Borra och dymla

Kunskapsinhdmtningen infér navarsmidet inleddes med studier av befintliga borrhal bland
brandresterna i Sodra Réda. Ett tiotal hél intensivstuderades, tre speciellt intressanta (med
rester av dymlingar) kapades ifran och klovs mitt itu. De tukluvna borrhdlen blev till en
mycket virdefull killa, hdr kunde man tydligt ldsa av sparen efter navaren timmerménnen
anvande da Sodra Rada gamla kyrka byggdes for att sedan dversétta dem till ett verktyg — fran
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negativ till positiv. Till att borja med var hdlen knappt métbart koniska, deras botten var alltid
nagot konkav med en forhdjning i1 mitten/hjértformade. Fordjupningar med stor stigning i
kanterna av borrhdlen, vittnade om den aggressiva kapacitet navarna hade. Faktum é&r att
navaren dr sa effektiv, att man utan stérre anstrdngning borrar rakt igenom ett timmer. Man
hade alltsd mdjlighet att spara in det besvir som uppstir med icke genomgaende dymlingar,
men man gjorde det ej — var traditionens makt for stor? Av sparen kunde vi dven dra
slutsatsen att navarna drogs helt runt, inte fram och tillbaka. Borrtagen var alltid avslutade 1
ett skir motsvarande borrdimensionens radie. Det &r viktigt att hdlla 1 minnet att eggverktyg i
regel fordndras i takt med att de slipas och bryns, exempelvis med avseende pa verkningssitt.

BILD 7. Ett itusigat brandfragment av ett viiggtimmer med dymlingshl, visar den typiska hjirtformade
hélbotten. Som synes stimmer de nytillverkade navarna mycket vil 6verens med originalsparen.
Foto Bertil Péarmsten.

Efter att ha méatt manga borrhél bland brandresterna, bestdmde vi oss for att ta fram tva olika
dimensioner av navare: knutnavare pd 20 mm och viggnavare pad 40 mm. I brandresterna ser
vi en spridning av borrhalens dimension, vilket troligen indikerar att man hade ett antal olika
navare 1 gang under bygget, dock av en och samma typ vad det verkar. Hélets dimension kan
dven pdverkas av att man svajar med navaren under borrningen, hélet blir da stoérre dn den
teoretiska diametern.

Forlagorna till vara navare kommer fran Robert Carlssons verktygssamling och
ar inkOpta pa auktion 1 Vistsverige. Det forsta borrprovet med en nysmidd navare, gav spar
(hal och span) som stdmde mycket vdl med det som gick att se bland brandresterna. De
borrspénor som blir av ndmnda navare, ser ut som grétskélar, de kan ibland hdnga samman
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fran ett helt borrhél likt en girlang, se bild nedan. Liknande borrspénor har dven aterfunnits 1
medeltida konstruktioner pad Gotland.

| =l

BILD 8. Navare p4 viig ned i timret. Ligg mirke gl
den sammanhingande borrspanan. Foto Bertil Parmsten.

For att smida fram fungerande navare, gjorde smeden manga prover, det gick namligen inte
att smida kopior rakt av efter nimnda forlaga. Slipfasen och nosen/eggen fick modifieras for
optimal géng. Mérkligt nog fungerade alla prototyper, oavsett om nosen var rak eller i en bage
nedat. Navarna blev som mest effektiva och fick bast spanforing genom att nosen rundades.
En rak nos gav inga hela spénor utan mer korta flisor, dessutom krévdes att man lade tryck pa
navaren under borrningen. Med rak nos blev den verksamma ytan alltfér stor och det var svért
att fa spanorna att lossa ur halet, den raka eggen skar inte loss spanorna utefter hélets kanter.
Avverkningsgraden paverkades av hur skdrsidan placerades djupledes i1 forhallande till
”dodsidan/den icke skdrande och bakdtgdende sidan. Avverkningsgrad och troghet i
borrandet hénger ihop, en navare med hog avverkningsgrad kan bli alltfor trog att dra runt,
den kan rent av vara till skada for sig sjilv eftersom man gor vild pa navaren under géng. Nér
vdl praktiska prov kunde goras med de forsta prototyperna, var ljudet av navarens géng i tret
och borrspanorna viktiga kvitton pa navarens funktion.

All borrning inleds med ett forhugg, detta visar ldget for hdlet och underléttar
inledningen av borrandet. Vi har funnit spar av forhugg i kanten av dymlingshal.
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BILD 9. Nysmidda viiggnavare frin Briicke smedja. Som synes ir det ett antal olika
utférande pa nosen. Foto Bertil Pdrmsten.

Ganska snart fann vi végen till framkomliga dymlingstekniker och detta &r ett gott exempel pa
den resurseffektivitet som det innebdar med kunskapsbygge “pa golvet” med hjilp av kunniga
och reflekterande hantverkare. Samtliga tekniker gick ut pé att man satte dymlingen i
understocken dir den fungerade som original, dédrefter mallades ldget (i fiberriktningen) over
till overstocken. Det skall sdgas att dymlingen i understocken, originalet, mérktes ut i
samband med att stocken skulle dras. Dymlingens placering tvirs fiberriktningen mattes alltid
ut frén insidan av stommen pa bade under- och dverstock, som sagt eftersom viggens sléthet
interiort prioriterades pad bekostnad av sldtheten exteridrt. Sjélva borrningen skedde sedan
innan eller efter draghuggningen. Att anvéinda borrmall blev aldrig aktuellt.

BILD 10. Tre typer av navare, frin vinster riknat: norsk spiralnavare, spiralnavare med
bottenskér och Sodra Radaprojektets skednavare med nos. Foto S6dra Radaprojektet.

Nér man skall borra efter en mallad anvisning finns en fallgrop, det &r ndmligen en konst att
placera hélet diar det motsvarar originalhdlet — trots eventuell stodjande anvisning i form av
Sédra Rédaprojektet
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forhugg och ritsar. Utan nad visar sig misstag i dymlandet i att den fardiga véggen inte livar.
Problemet handlar om verktyget i sig, navaren dr svar att centrera eftersom den inte har ndgon
naturlig mittaxel. Den enkla 16sningen pé problemet kan vara att va till dess rutin uppstér. Pa
vagen mot rutin har vi valt att prova alternativa stodlosningar, exempelvis genom att stimma
upp ett centimeterdjupt fyrkantigt hal enligt mallade ritsar pa dverstocken, déri placeras sedan
navaren och halet kunde borras upp med precision. Halmetoden kan ses som en form av
forhugg, fast med stor precision. Det dr mycket viktigt i navarforingen, att inte svaja med
navaren — navarens axel i skaftet skall beskriva en liten cirkel, sidledes finns som sagt inget
centrum i dess skaft som den kan snurras kring. I borjan vill man gérna luta navaren in mot
mitten, vilket kan resultera 1 borrhdl som slingrar sig. Man skall striva efter att tvinga
baksidan av navaren mot borrhélets vdggar och hélla den dér. Navaren fungerar bra om man
behaller tryck dver navarens axel med en hand och skiftar borrgreppet med andra handen. Var
navare dr som sagt forvanansvirt aggressiv nir den vél féar fiaste i veden, vilket gjorde att
borrandet av de grunda halen (4-5) till stor del genomfordes utan riktkarl. Man upplevde att
de fa borrtag som krdvdes, hade ett begransat antal hanterliga felkéllor.

Ett forsok gjordes med att sota topparna pa dymlingarna, sotet svértade sedan av
sig pa tillkommande stock och gav borranvisning. Resultatet var acceptabelt, dock med en
relativt stor faktor av osdkerhet, vidare var metoden ndgot ldngsam och omstdndlig.
Dymlingarna spetsades noggrant, for att erhalla en korrekt centrerad spets. Dymlingarna
gjordes sd korta som mojligt for att minska felmarginalerna, ju langre dymlingar desto storre
utslag frén exempelvis ett snedborrat dymlingshdl. ~ Sotmetoden stdller krav pa att
dymlingarna héller exakt samma lidngd, vilket underldttas om man borrar alla hél lika djupa.
Ju fler dymlingar desto mer kritiskt. Ett svart moment var att fi viggtimret placerat i rétt
utgangsliage vid forsta forsoket, justering av timrets uppstillda ldge innebar att sotet smetade
ut och gav ojdmn anvisning. Det &r vl overflodigt att tilligga att de 11 meter langa stockarna
1 langhuset var speciellt utmanande. Sammanfattningsvis forefaller metoden déar vi méter och
ritsar vara borrhal, som snabb och enkel.

Bland brandresterna har vi endast funnit en dymling som varit lusad, man valde
i det fallet att fylla det felaktiga hdlet med en dymling och kapa av den for att sedan borra ett
nytt hal forskjutet nagot i1 sidled. Sédledes lyckades man i stort sett alltid placera sina
dymlingar i rétt ldge. Den funna lusningen visar dven pa att man hade navare och navarteknik
som gott klarade av att borra 1 dndtrd och sidtrd samtidigt. I de fall dar vi tvingats justera en
utford dymling, har vi lusat. Vi har varit tvungna att kompensera i sidled for att uppnd slét
vagg, varvid ena sidan pd den aktuella dymlingen kluvits ifrdn och anvints som
kompenserande kil pd motsatta sidan. I regel orsakas lusandet av att borrhalen inte sitter dir
dom borde.

Framgent hoppas vi kunna prova vara nu tvérskaftade navare med en
brostvarmare/borrskaft.

Sodra Radaprojektet
Slutrapport timring 2008
Bengt Bygdén, Robert Carlsson, Daniel Eriksson och Bertil Parmsten



12

BILD 12. Smeden Bertil Pirmsten har en lektion i navarforing. Ligg mirke till
fattningen av navaren — en hand &ver navarens axel och en forande hand
pa greppet. Foto Robert Carlsson.
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Vi har sedan innan ként till att man dymlade i knuten. I samband med arets utgallring av
brandrester fran kyrkan, fann vi flera bevis for att man dymlade genom tva knutar som
tillsammans bildade ett varv. Sdledes gick dymlingen infe ned i underliggande varvs knutning
annat dn av en hindelse. Teoretiskt innebar detta att man utan risk for att knutdymlingar skall
gd 1 varandra, konsekvent kan placera knutdymlingar i innerhdrnet av upphugget och ddrmed
undga att det spricker ut mot dndtréet.

Knutdymlandet var jimforelsevis okomplicerat. Borrningen utfordes som ett
sista moment nér stocken vil satt pa plats, vilket minimerade fallgroparna. De mindre borr vi
anvinde till knutarna kombinerat med tdmligen djupa borrhdl, innebar svarigheter att fa
borrkaxet ur halen.

I stort sett alla langa stockar hade flatkrok. En insikt som uppstod, var att
dymlingarnas placering i stockens ldngdriktning kan ha samband med onskan att hdva en
flatkrok och fixera timret i ett onskat lage, alltsa sldtt med underliggande timmer. Saledes kan
vissa dymlingsplaceringar innehélla spanningar frdn ett timmer som vill kroka ut fran den
slata vaggen. Om exempelvis timret buktar ifrdn knutupplagen, vill man placera dymlingen s
ndra knuten som mojligt, gdrna nagot 6verkompenserat.

iy s
e

BILD 13. Bengt Bygdén och Daniel Eriksson hyvlar insidan av LN 4. Som synes ér den ndrmare 11
meter langa stocken draghuggen och fardigdymlad. Foto Robert Carlsson.

Sydportal och vapenhus(?)

Det finns en del omsténdigheter som pekar mot att S6dra Rdda gamla kyrka kan ha haft ett
vapenhus vid l&nghusets sydviastra horn. P4 fotografier och uppmitningsritningar som visar
interiora vaggar, kan man studera ldmningar som mycket vdl kan vara timmerdndrar
motsvarande viggbandet till ett tinkt vapenhus. De kan vara inhuggna i efterhand eller
utforda 1 timringsprocessen.
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BILD 14. Sydportalen utvindigt uppmiitt 1913 av Otar Hokerberg.
Foto Robert Carlsson efter original fran ATA.

BILD 15. Sydportalen ir monterad for timring pé gat. Till vinster i bakgrunden ser vi sisongens
stillningsexperiment, se separat rapport pA www.sodrarada.se. Foto Robert Carlsson.
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BILD 16. Sydportalens stra post, man ser hur tapphélet varit vattenfyllt efter en sisong i
det fria. Av detta kan man dra slutsatsen att sydportalen var konstruktivt undermalig med
avseende pa exponering for vider och vind. Losningen forutsétter i princip en skyddande

konstruktion, ett vapenhus, for att ge konstruktionen rimlig livsldngd. Foto Robert Carlsson.

Timmermannens verktyg
Under aret har vi haft externa kunskapsuppdrag kring hyvlar, profilering och yxor, se separata
rapporter pA www.sodrarada.se.

Nér det géller lyft- och forflyttningshjdlpmedlens utférande och anvéndning,
finns egentligen inget att tilligga fran tidigare ar. Det kommer dock att ske en del under
sdasongen 2009, med det att byggnadsstéllningar och andra hjélpkonstruktioner tas i bruk.

Liksom i behuggningsmomentet, maste vi bli bittre pa att halla skiarpan pa véra
verktyg. Det &r absolut nodvindigt att bygga kunskap inom omradet historisk slip- och
brynteknik, vilket vi hoppas pé att kunna lagga ut som externt kunskapsuppdrag framgent.
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BILD 17. Hornet LO-LS. Ligg mirke till dvergang fran syllar till vigg. Stighdjderna
ar under kontroll. Lagg mérke till att stommen snabbt blir paverkad av vdder och vind —
syllarna fran 2007 ar redan graa och mérgsprickorna héller vatten. Foto Robert Carlsson.

Vissa verktygsmodifieringar har gjorts, exempelvis pé dragjédrnen. Vi hade problem med
huggyxor som inte riktigt holl 1 véllskarvarna. Overlag var eggverktygen nagot for blota i
eggarna.

Forvaring, tickning och vidersdkring

Stommen dr under byggtiden kontant utsatt for vddrets makter. Detta dr ett problem som
sannolikt &r tillskapat eller icke autentiskt om man sa vill, med tanke pa den i dagsldget
utdragna byggtiden. Mycket pekar pa att en medeltida timmerkyrka i regel uppfordes under
ett kortare tidsspann: négra fa ar. Det finns exempel som tyder pa att man i forvag forberedde
visst byggnadsmaterial (golvasar och tiljor till Bro kyrka pd Gotland), kan tdnkas material
som var relativt latta att lagerhantera. Man har dven konstaterat import av byggnadsvaror
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(stavspan (eller eventuellt timmer) frin Dalarna och Ostergétland till Tangerisa kyrka i
Nérke). Infor framtiden méste vi darfor fundera Over alternativa 16sningar for att tackla de
negativa foljderna som kan bli av allt for omfattande viderpakédnningar. Férutom rétskador,
kan forfallet eventuellt &ven ha en dalig inverkan pa malningsunderlaget (interiéra véiggar).
Bland annat diskuteras om stommen kan bdrja spanklddas i takt med att timran véxer pa
hojden. Eftersom vi kommer att arbeta fran invindiga byggnadsstéllningar, rdknar vi med att
dessa kan komma att ingéd i ett vdderskydd for interidra vaggpartier, ganska snart kan vi
troligen dven taka sakristian.

Sammanfattning
Med framtida sdsonger for 6gonen bar vi med oss foljande frdgor och problemstillningar:

- Gora forsok med integrering av virkesberedning och timring, i synnerhet med
avseende pa langtimmer, for att utviardera timringresultatet efter det att trdet natt
en fuktkvot under fiberméttnadspunkten.

- Finna végar till 6kad mattriktighet hos de behuggna trévarorna.

- Arbeta vidare med metoder for kontrollerad dymlingsteknik.

- Utvérdera timring med prefabricerade langdrag.

- Bygga kunskap inom omrédet historisk slip- och brynteknik.

- Fordjupa kunskapen kring efterbearbetning (viggjusteringen) med skave.

Infor avtackningen av ett knuthérn pa Hammar6 kyrka, skall vi:
- Studera knutning.

- Jamfora in- och utsida av en och samma védggdel och konstatera eventuella
kvalitetsskillnader och deras uppkomst samt tolerenser timringen.

- Soka efter spér av exterior viggbehuggning och tecken som sdger oss nagot
om kapningen av timmerandar.

- Bedoma graden av forfall for att skapa en uppfattning om hur linge stommens
exteriOrer varit utsatta for vider och vind.
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Sodra Radaprojektet 2008

Timringsprotokoll
Robert Carlsson 080722

OBSERVANDUM: I denna tabell skall ni omvandla respektive timmers skogsbeteckning till en beteckning
pa dess plats i viggen (LSv eller LS, LV, LNv, LN, KO, KS, LOs eller LOn, KNv eller KN&), exemplevis H
4/08 DE till LNS 8. Nér timret ldggs in i viggen mister det all synlig beteckning. Vidare anges datum for

intimring, tidsétgdng samt

I sista kolumnen bokfor du det antal hela minuter som tagits i ansprak for respektive moment
med ett datum for paborjande respektive fardigstéllande.

Skogsbeteckning. Amnets bygghéjd topp. Kommentarer. Tidsatgang minuter:
Kapa—-K 15
Stombeteckning. Amnets bygghojd rot. Mitin—M 20
Hugga t dragldge — H 1.
Lingd dm. Bygghdojd topp. Borra & dymla —
BD 25.
Bygghojd rot. Hyvla & profilera —
HP 35.
Mairk pa — PM 20.
Fardigstall — F 50.
Paborjad — fardigstilld.
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